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GENERALI

BOTTONI

General purpose Buttons
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Flessibilizzata e stabilizzata alla luce.
Tixotropi i lore. Per | duzi di lastre.
HA102BT 550750 2,631 1321 170190 11-14 37-42 80 2 ORTO ~  oropasenzavracoore. 3 HB 101 FS  1600-1900 422 135155 12-19 2527 60 25  ORTO . o Procusonsdiasie
Thixotropic without colour change indicator additive. Flexibilised and light-stabilized.
For sheet production.
. ) . Flessibilizzata, stabilizzata alla luce e
R ad alta viscosita. Per la produzione di lastre
HA 102 TA 500-750 2,7-3,2 13-26  175-195 9-14 38-40 80 2 ORTO Pre-promoted, thixotropic with colour change indicator HB 101 FSV 1800-1900 4-7 135-155 12-16  25-27 60 2,5 ORTO o o B o o
addltive Flexibilised, light-stabilized and with high viscosity.
; For sheet production.
Preaccelerata, tixotropica con viracolore e
dditivo b issi di sti . Stabilizzata alla luce.
HA 102 TAEX 550-730  32:37 845 155200 11-16 3841 80 2 ORTO ~ °cdfvobassaemissions d sirens » HB 1188  1500-1700 1013 125-145 1418 2628 40 95  ORTO . oredadaice
Pre-promoted, thixotropic with colour change indicator Light-stabilized.
additive and LSE additive.
Tixotropica, flessibilizzata e stabilizzata alla luce.
P lerata, tixotropi iracolore. Per | duzi bastone.
HA 102 TAX = 550-650 32-37 822 165200 11-15 3841 80 2 ORTO | occsirea, fxofioplea conracowre. HB 118 TFS  2800-3100 3,843 14-18 130-150 2428 30-32 40 195  ORTO . oprocuzonesubasions. =
Pre-promoted with colour change indicator additive. Thixotropic, flexibilised and light-stabilized.
For rod production.
Preaccelerata, tixotropica, con additivo bassa emissione Tixotropica e stabilizzata alla luce.
di stirene. Per produzione PRFV neutri. Per la produzione su bastone.
HA 103 TAEX 600-800 3,0-4,0 13-23 165-190 10-15 39-43 70 2 ORTO Pre-promoted, thixotropic with LSE additive. For the pro- HB 118 TS 2800-3100  3,8-4,0 11-13  125-145 19-25 32-34 40 9,5 ORTO Thixotropic and light-stabilized.
duction of neutral fibreglass-reinforced plastic. For rod production.
Preaccelerata, tixotropica. Per produzione PRFV neutri. ":I"z;)lt;ogrigz,ule:eos:;b!ijz;l;:tgnséabilizzata e s
HA 103 TAX 500-800 3,0-4,0 8-283 180-200 11-16 38-40 70 2 ORTO Pre-promoted, thixotropic. For the production of neutral HB 122 TFS 2800-3100 3,8-4,3 14-18  115-135 3040 39-31 40 25 ORTO ) ) ) o
) ) ) Thixotropic and light-stabilized.
fibreglass-reinforced plastic. F .
or rod production.
Tixotropica, flessibilizzata e stabilizzata alla luce.
P lerata, tixotropica. Per | duzi bastone.
HA115TA 500750 2,7-32 13-26 160-180 13-17 40-43 70 25  ORTO coccoceia fxoropea HB 145 TFS 25003500 3,1-34 11-13 130150 20-30 30-32 60 25  ORTO . - pProcuzionssubasions
Pre-promoted, thixotropic. Thixotropic and light-stabilized.
For rod production.
Flessibilizzata, stabilizzata alla luce e
Resina tropicalizzata. o} iscosita. Per | duzione di lastre.
HA119W  580-720 1620 115135 1620 3234 63 2,5  ORTO oo ropedlzad HB 171 FRS  1200-1300 79 135155 1619 2830 60 25  ORTO o oooavisaosia TEr procions cliaste.
Tropicalised resin. Flexibilised, light-stabilized and with low viscosity.
For sheet production.
Flessibilizzata e stabilizzata alla luce.
P lerata, tixotropica. Per | duzi di lastre.
HA175TA 500750 3,038 932 170195 11-17 4245 72 2 ORTO | cooceerda fhxotiopica HB 171 FS  1800-1900 713 135155 1519 2629 60 25  ORTO . - Pocuronediasie
Pre-promoted, thixotropic. Flexibilised, light-stabilized.
For sheet production.
P lerata, tixotropica.
HA 175 TAX  500-750  30-38  4-13 160-185 9-15 4547 72 2 ORTO | cocceerda fxotiopica
Pre-promoted, thixotropic.
Preaccelerata, tixotropica a basso contenuto di stirene.
HA 192 TAZ 500-650 2,0-2,5 9-22  170-195 10-15 33-35 80 2,5 ORTO

Pre-promoted, thixotropic with LSC.
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Casting
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Casting
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Per produzione abrasivi. Preaccelerata e flessibilizzata.
HC 103  480-680 57 165185 11-15 34-39 70 2  ORTQ - Pocueonedbmst HC160 400500 12-16 155-175 812 3133 78 80 ORTO oo o
For the production of abrasives. Pre-promoted and flexibilised.
Preaccelerata, stabilizzata alla luce UV. Per colate trasparenti e neutre. Per “polimer concrete”.
HC 113 AFS  500-550 1423 130-155 1825 3234 60 25 ORTO  cooooe Heediagia 1 ot frasparertl @ neu HC176 X 270500 3510 180-205 410 3740 85 2 ORTO . Pormerconaee.
Pre-promoted, UV light-stabilized. For transparent and neutral casts For “polymer concrete”.
P lat icate, statuine. P lerata. Per rinf .
HC121 500600 812 140160 80 84-36 62 25 ORTO o oo careas saune HC185AH  250-350  4-11 180200 49 3730 70 2  ORTO | occeeraa Pernforzomamo
For filled casts and statues. Pre-promoted. For marble reinforcement.
E lerata, lat icate, statuine. Per | duzi di | ti i ina, sist Breton.
HC 121 A 350-550 816 140160 10-14 34.37 62 25 ORTO reaccelerata, per (.:Oa € caricate, statuine HC 187 500-750 832  160-190  5-10 3035 60 5 ORTO er la pro u2|orTe i aggl omeravl in marmoresina, sistema Breton
Pre-promoted, for filled casts and statues. For the production of mable resin agglomerates, Breton system.
Preaccelerata,  bassa viscosita e rapido indurimento. Per la produzione di agglomerati in marmoresina, sistema Breton
. . . ] . Per colate caricate, statuine. HC 191 19002050 9-16 165-185 59 2832 65 2  ORTO , ’ '
HC 121 ARX 170-230 8-16  150-170 12-16 38-40 62 2,5  ORTO Pre-promoted and fast curing, with low viscostty. For mable resin agglomerates, Breton system.
For filled casts and statues.
Per la produzione di grigliati. Flessibilizzata e con distaccante interno.
iSCOSHE i i 200- 28-42  190-21 -1 42-44 J |
HC 121 R 170-230 043 140-160 104 3840 62 25 ORTO Bassa viscosita. Per colate caricate, statuine. HC 357 DF 00-300 8 90-210  8-13 95 35 SO For production of qris, Flexibilsed with release agert,
Low viscosity. For filled casts and statues.
Preaccelerata, flessibilizzata, stabilizzata alla luce e con modifica acrilica.
. s o . . . Per solid surface.
Bassa viscosita e rapido indurimento. Per colate caricate, statuine. HC 380 ASZ 550-650 14-16  185-205 10-13 30-32 95 4 SO o ‘ - ’ ’ B
HC 121 RX 170-230 9-13 160-180  11-15 38-40 62 2,5 ORTO Low viscosity and fast curing. For filled casts and statues. Pre»prqmoted, flexibilised, light-stabilized and with acrylic modified.
For solid surface.
P lat icate, ido indurimento. - | Pl lerata. P lat icate.
HC121X 450600 816 160180 1215 8336 62 25 ORTO o Cootecaate amapdoindumento HC710AX 600700 811 150170 58 2325 75 o  DCPD- Preacoderata Porcolate caricate
Fast curing, for filled casts. ORTO  Pre-promoted. For filled casts.
Per abrasivi , stabilizzata alla luce. Conti dist te int tabili te UV.
HC123S 200250 810 180-200 913 3739 75 2  ORTO - oo Permamo, sollzzeia dlalce HC713DS 90120  1-6 200220 46  40-42 100 15 ortiene cistaccante infemo e stabllzzante
For marble abrasives, light-stabilized. Contains release agent and UV stabiliser.
Per abrasivi per marmo. o - | Perl duzione di | ti i i todo Breton.
HC125 10001250 811 180200 48 2931 108 15 ORTO HC745  800-900 916 150-170 59 2% 77 o  DOPD- Perlaproduzone diagglomeratiin mammoresina con metodo Breton
For marble abrasives. 23,5 ORTO  For the production of mable resin agglomerates using the Breton system.
Per produzioni sedili. Stabilizzata alla luce UV. - P lerata, flessibilizzat tabilizzata alla luce. P lid surface.
HC126S 500650 1321 165-185 814 3437 70 22 ORTO HC 004 ASZ 500-650 822 190210 817 2634 90 4 o0,  Preacoderala flessiiizzata e stabilzzata ala luce. Per sold surface
For the production of seats. UV light-stabilized. NPG Pre-promoted, flexibilised and light-stabilized. For solid surface.
Per produzioni sedili. Stabilizzata alla luce UV e con distaccante interno. . C difi lica, stabilizzata alla luce. P lid surface.
HC126 SD  600-000 12-17 170190 912 33355 70 22 ORTO HC989SZ 27003000 4521 160-180 1120 1822 80 65 o0, ©onmedicaacrioa stablizzata ala lue. Per sold surace
For the production of seats. UV light-stabilized with release agent. NPG | Acrylic modified, light-stabilized. For solid surface.
ORTO- Per la produzione di carrozzerie.
HC 157 AF 300-500 9-16  180-200  9-13 32-36 95 3,5 ISO

For parts car production.

The information contained in this datasheet is based on laboratory data and our experience. We believe this information to be reliable, however we cannot guarantee its applicability in your process. We decline all
responsibility for events that may arise as a consequence of improper use of the product. By ac 9 the products described herein, the user accepts the responsibility to thoroughly test any application before
commencing production. Our advice should not be taken as encouragement to breach any patent, law, safety code or insurance regulation.

Le informazioni contenute in questo foglio informativo sono basate su dati di laboratorio e sulla nostra esperienza. Riteniamo che queste informazioni siano attendibili, ma non possiamo garantire la loro applicabilita nel
vostro processo. Non ci assumiamo alcuna responsabili i ssano verificarsi per usi impropri del prodotto stesso izzatore, accettando i prodotti in essa descritti, accetta la responsabilita di testare

esaurientemente qualsiasi applicazione prima di iniziare la produzione. Le nostre raccomandazioni non devono essere recepite come istigazione a violare alcun brevetto o legge, codice di sicurezza o norma assicurativa.
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Preaccelerata, tixotropica, a basso picco e basso con-
P lerata, tixotropica. tenuto di stirene.
*HN103TA 500750 30-38 932 170195 11-17 42-45 70 2 ORTQ | ocestrdia, ofionica HN 306 TAZ 550750 3035 1438 100130 1520 3235 80 25 igo  endodistene.
Pre-promoted, thixotropic. Pre-promoted, thixotropic, with low exothermal peak
and LSC.
Preaccelerata, tixotropica, a basso picco.
Contiene additivo bassa emissione stirene. Pi lerata, tixotropica, a b: tenuto di sti b
HN 103 TAEL 500650 3038 833 135160 823 3943 70 2 ORTO 116 AGCTG Dassa eissions St HN312TAZ 500750 30-35 835 175200 812 3335 100 3,5  ISOVE oooooraaixotiopioa, abasso contenlo i sirene
Pre-promoted, thixotropic, with low exothermal peak. Pre-promoted, thixotropic with LSC.
Contains LSE additive.
Preaccelerata, tixotropica a rapido indurimento, Proacoslerata. tixatoplca
HN 103 TAEX 550-750 3,0-3,8 18-33  165-185 10-16  38-43 70 2 ORTO a bassa emissione di sfirene. *HN 380 TA 500-750 3,0-3,5 13-26 190-215  8-12  45-49 95 4 ISO T P -
. ) ) . ” Pre-promoted, thixotropic.
Pre-promoted, thixotropic, fast curing,with LSE additive.
Preaccelerata, tixotropica, a basso picco. Pregccelerata, tixotropica, con additivo bassa emissione
*HN 103 TAL 500-650 3,3-3,8 18-38 135-160 15-23 41-44 70 2 ORTO L o *HN 380 TAZ 500-750 3,0-3,5 13-26  195-215 8-12  41-45 95 4 ISO di stirene.
Pre-promoted, thixotropic, with low exothermal peak. P . P
re-promoted, thixotropic with LSC.
Preaccelerata, tixotropica a rapido indurimento. Preaccelerata, tixotropica. Per “skincoat”.
*HN 103 TAX 550-750 3,0-3,8 18-33  165-185 10-16  41-45 70 2 ORTO ) ) ) HN 800 TA 600-650 3,2-4,1 14-40 150-170 10-15 31-34 105 2,7 VE-DCPD ) ) )
Pre-promoted, thixotropic, fast curing. Pre-promoted, thixotropic. For “skincoat”.
Preaccelerata, tixotropica, a rapido indurimento, senza
. e, P! lerata, tixotropica.
*HN 103 TAXB  550-750 3,038 18-33 165185 10-16 4145 70 2 ORTO oo - - HN106 TA 500750 28-35 12:33 180-200 7-13 38-40 90 4  ORTO-SQ  cocoerda frovopica
Pre-promoted, thixotropic, fast setting, without colour Pre-promoted, thixotropic.
change indicator additive.
P lerata, tixotropica, a b icco. P lerata, tixotropica, a b: tenuto di stirene.
HN306 TA 500750 3,035 14-38 110-135 16-21 40-44 80 25 IS0 feaceeierata, Thoropiea, a basso pieco HN 106 TAZ ~ 500-750 =~ 28-35 12-33 180-200 7-13 33-35 90 4  ORTOASO  oocoerea IXOopicd, abasso comentio clstens
Pre-promoted, thixotropic, with low exothermal peak. Pre-promoted, thixotropic, with LSC.
Preaccelerata. ixotronica. Preaccelerata, tixotropica, a basso contenuto di stirene e
HN 306 TAX 700-850 3,3-3,8 14-38 150-175 10-16 40-42 80 2,5 ISO L P - HN 106 TAZX 500-750 2,8-3,5 12-33  180-200 7-13 33-35 90 4 ORTO-ISO  rapido indurimento.
Pre-promoted, thixotropic. . ) ) )
Pre-promoted, thixotropic and fast curing with LSC.
Preaccelerata, tixotropica, a basso contenuto di stirene. ORTO- Preaccelerata, tixotropica, a basso contenuto di stirene.
HN 306 TAXZ 700-850 3,3-3,8 14-38 150-175 10-16  32-35 80 2,5 ISO Pre-promoted, thixotrapic with LSC. HN 734 TA 600-850 3,0-3,8 9-33  150-180 9-13 33-35 85 2,2 DCPD Pre-promoted, thixotropic, with LSC.

* Resine certificate con il Lloyd’s Register / Resins certified with Lloyd’s Register

* Resine certificate con il Lloyd’s Register / Resins certified with Lloyd’s Register

The information co

based on laboratory data and our experience. We believe this information to be reliable, however we

nnot guarantee its applicability in your

We decline all

Le informazioni contenute in questo foglio informativo sono basate su dati di laboratorio e sulla nostra esperienza. Riteniamo che queste informazioni siano attendibili, ma non possiamo garantire la loro applicabilita nel
vostro processo. Non ci assumiamo alcuna respon ti che no rsi per usi impropri del prodotto ator 0 i prodotti in essa descritti, acc: responsabilita di testare
esaurientemente qualsiasi applicazione prima di produzione. Le nostre raccomandazioni non devono essere recepite col igazione a violare alcun brevetto o legge, codice di sicurezza o norma assicurativa.

responsibility for e\ equence of improper use of the product. By g the products described herein, the user accepts the responsibility to thoroughly tes ation before

q )
commencing production. Our advice should not be taken as encouragement to breach any patent, law, safety code or insurance regulation.
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Preaccelerata, tixotropica, a basso contenuto di stirene. Contiene O O 2 9 [T L < o O o> 0O |= qc_) 2 & O O
HD 900 TAE  360-410 4551 1017  140-160 812 34-36 55 37 ORTO | additivo a bassa emissione di stirene. Per applicazioni caricate. 00 > > cGo o w FO|On | T <~ = zZ=
B ' mod. | Pre-promoted, thixotropic with LSC. Contains LSE additive. For . o
filed applications. mPa.s minuti 0 minuti % °C %
minutes minutes
Preaccelerata, tixotropica, a basso contenuto di stirene. Contiene
ORTO- additivo a bassa emissione di stirene. Per applicazioni caricate.
360-410 4,6-5,1 9-17  145-170 9-14  33-35 60 3 i iani i
HD 955 TAE DCPD | Pre-promoted, thixotropic with LSC. Contains LSE addlitive. For HF 100 80-380 1417 165185 9-13 3638 75 20 ORTO Non preaccelerata. Per la produzione su piani a temperatura ambiente.
filled applications. ’ Not-pre-promoted. For production at room temperature.
Preaccelerata e tixotropica. Contiene additivo a bassa emis-
sione di stirene. Per applicazioni non caricate. Preaccelerata. Per la produzione su piani a temperatura ambiente.
HH 900 TAE 500-650 4,6-5,1 8-14  140-160  8-11 36-40 55 3,7 ORTO p.p ) ) ” HF 100 A 350-400 31-75 | 160-175 | 9-25 | 35-37 | 75 2,2 ORTO P ) P P
Pre-promoted and thixotropic. Contains LSE additives. For Pre-promoted. For production at room temperature.
unfilled applications.
Preaccelerata e tixotropica. Contiene additivo a bassa emis- Non preaccelerata. Per la produzione su piani a temperatura ambiente.
HHO58 TAE 500700 35-40 9-23 120140 10-16 35-40 60 3  ORrO- sonedistrene. Perapplcazoninon carcate. HF 102 280-450 | 1822 | 165185 | 811 ) G284 ) 80 25 ORTO Not-pre-promoted. For production at room temperature.
B DCPD  Pre-promoted and thixotropic. Contains LSE additives. For
unfilled applications. b I Por | g b
reaccelerata. Per la produzione su piani a temperatura ambiente.
HF102A 300420 3065 155-180 813 32-35 80 25 ORTO proct: P >
Pre-promoted. For production at room temperature.
Preaccelerata. Per la produzione su piani a temperatura ambiente.
HF 102 ABX 300-450 50-80 150-175 9-14  32-35 80 2,5 ORTO )
Pre-promoted. For production at room temperature.
- Preaccelerata. Per la produzione su piani a temperatura ambiente.
HF102AX 400500 93 105150 2026 3133 80 25 ORTO proc: P >
(60°C) Pre-promoted. For production at room temperature.
Non preaccelerata, flessibilizzata. Per la produzione su piani a tem-
I eratura ambiente e caldi.
AN I co R Ros I o N E HF 102 FX 600-800 18-22 160-180 6-10 28-30 75 4 ORTO-ISO P o )
Not pre-promoted and flexibilised. For production at room tempera-
. . ture and hot temperature.
Anti-corrosion - . .
Non preaccelerata, flessibilizzata e con distaccante interno. Per la
produzione su piani freddi.
-7 18-22 155-17 10-1 29-31 7 4 RTO-I
HF 102 DF B0 . S Bk e 9 CRICHED Not pre-promoted, flexibilised with release agent. For production at
room temperature.
()]
o Q c o . -
o c <) S Non preaccelerata. Per la produzione su piani a temperatura am-
=S S (S N R biente e cald.
§ 0] =25 qc) =0 - HF 102 X 600-800 18-22  170-190 4-8 28-30 75 4 ORTO-ISO )
- o & % S 7] = =} ] Not-pre-promoted. For production at room temperature and hot
- =
'm% g » 8 g ® S _g 8 Gég g © temperature.
@ '*5'":’?3 3 %g 0 5 S8 o S5 £ D
O X 0 <. = O C 0= 9® O d Preaccelerata. Per la produzione sotto pressa a caldo.
58 89 8% £ |55 8% Es|2¢|- 5£E%2/ 50 28 HF146 A 300400 52! 490210 47 3335 90 18 ORTO P o P
o O 29299 X o S Q oo o> o228 $S 22 o5 (40°C) Pre-promoted. For hot press production.
OO0 SmoSaq [= G oW xxQ|O0On | I | <dok0|kFK zZ=2
mPAS a 25° C minuti i minuti . i , Preaccelgrata, flessibilizzata. Per la produzione su piani a tempera-
MPAS to 25°C | 2/20RPM [ o tes C | minutes| ¢ % HF 180 AFX = 300-450  35-65 165-185 9-13 32-34 90 4 ORTO-ISO | tura ambiente.
Pre-promoted, flexibilised. For production at room temperature.
Tixotropica non preaccelerata. Per manufatti chimico-resistenti.
HI810T 900-1100 3085 | 1824 1175196 | 12-16 | 4245 | 107 18 VE Th/)(otr()pp/c not p?e promoted. For chemical-resistant components
» NOL-Pre-| - - i - Preaccelerata. Per la produzione sotto pressa a caldo, LSC.
Tixotropi lerata. P fatti chimi istenti AF s 400-500 59-65 | 156-175 912 28-30 | 80 4 DCPIDSg o Pre-promoted. For hoFt) press product/o: LSC.
ixotropica, preaccelerata. Per manufatti chimico-resistenti. ) . , .
HISI0TA 900-1100 3035 1824 175195 12-16 4245 107 1,8 VE oropea i
Thixotropic, pre-promoted. For chemical-resistant components.
o ) ) . ) . Preaccelerata. Per la produzione sotto pressa a caldo, LSC.
Per manufatti chimico-resistenti. Applicazione per Filament winding. - - - _ _
HW 859 400-500 13-35  160-190  6-15  38-42 107 1,8 VE PP p 9 HF 138 AX 400-500  59-65 160-180 11-13 33-35 85 4 ORTO

#10 HPR

Le informazioni contenute in questo foglio informativo
vostro processo. Non ci assumiamo alcuna respor
esaurientemente qualsiasi applicazione prima di inizi

sono basate su dati di laboratorio e sulla nostra esperienza. Riteniamo che

eventi che pos:

serificarsi per usi impropri
iare la produzione. Le nostre raccomandazioni non devono essere recepite c

| prodotto st¢

For chemical-resistant components. Application for Filament windiing.

ste informazioni siano attendibili, ma non possiamo garantire la loro applicabilita nel
L'utilizzatore, accettando i prodotti in essa descritti, accetta la responsabilita di testare
istigazione a violare alcun brevetto o legge, codice di sicurezza o norma assicurativa.

Pre-promoted. For hot press production, LSC.
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FILAMENT STUCCHI
WINDING E MASTICI

Filament winding Putties and mastics
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mPa.s minuti °c minufi % °c % mPa.s minufi °c minuti % °c %
minutes minutes minutes minutes
Preaccelerata con ammina.
N lerata. - - - - -
HW 102 400-500 1907 165-185 710 31-33 80 25 ORTO on preaccelerata HS 105 A 1500-2000 7-10 140-160 10-12 29-31 95 2,1 ORTO Amine pre-promoted,
Not pre-promoted.
B lerat ina.
HS 105 AX  1400-1800  7-10 135185 811 275295 90 25 ORTO ~ cocoeloreia conammina
Preaccelorata, Amine pre-promoted.
HW 102 A 500-600 14-27 165-185 7-10 32-35 80 2,5 ORTO
Pre-promoted. Preaccelerata con ammina.
HS 106 A 1900-2500 7-9 125-155 8-12 28-31 72 2 ORTO ) '
Amine pre-promoted.
Non preaccelerata.
HW 103 350-450 13-16 165-185 11-15 36-38 70 2 ORTO Not Dr; romorted Preaccelerata con ammina e stabilizzata
e ' HS 106 AS  1900-2500  7-9 125-155 812 27-29 72 2 ORTO  allaluce.
Amine pre-promoted and light stabilized.
Preaccelerata.
- . - P lerat ina.
MRS 96-38 0 2 ORTO g promoted HS 106 AX  1900-2500  7-9 120-140 812 285305 72 2 ORTO reaccelerata con ammina
Amine pre-promoted.
Preaccelerata con ammina.
N lerata. HS 111 AX 1500-2000 7-10 135-155 8-12 30-32 90 2,5 ORTO )
HW 175 400-500 1316 160-180  7-11 37-39 72 2 ORTQ onpredcceerdia S Amine pre-promoted.
Not pre-promoted.
- Pi lerat ina.
HS 140 A 450-550 912 180-200 58 34-36 65 25 ORTO reaceeierea con amming
Non breaccelerata ALLILICA | Amine pre-promoted.
I( it o
HW 302 350-450 13-16 40-42 100 2,2 ISO .
Not pre-promoted. ORTO- Preaccelerata con ammina e flessibilizzata
HS 165 AF UELOsihed Bl gl 1ol e TETRA Amine pre-promoted and flexibilised.
Preaccelerata e flessibilizzata. Preaccelerata con ammina e cobalto.
HWS02AF | 300450 ) 118 o s . 50 Prpromoed and i HS701A 650750 427 130160 610 2225 77 2 DOPD- | Gon viacolors
ORTO Amine and cobalt pre-promoted.
With colour change indicator additive.
HW302U  300-400 37-39 100 2.2 go  Foteneata Non preaccelerata. Per stucchi spray
i i ’ Photoinitiated. HS 911 1900-2200 8-11 185-210 8-12 24-27 ALLILICA ’ i
Not-pre-promoted. For spray putties.
P lerat ina.
Flessibilizata. HS 914 A 650-900 46 135-155 59 34-37 TETRADRO | oocoerai conammind
HW 333 F 550-850 18-40 175-200 7-20 38-41 104 4 ISO-NPG o Amine pre-promoted.
Flexibilised.
B lerat ina.
HS 949 A 400-500 811 120-140 59 32-34 TETRADRO ooooeeia on ammind
Flessibilizzata Amine pre-promoted.
HW 334 F 450-500 18-35 180-220 10-16 41-44 100 5 ISO-NPG Fexibll '
DiiEEe! Preaccelerata con ammina e cobalto.
HS 949 AX 400-500 8-11 120-140 4-7 32-34 TETRAIDRO )
Amine and cobalt pre-promoted.
Preaccelerata e flessibilizzata.
- _ _ _ - - N lerata. Per stucchi
HWS4SAF | 600700 | 27:33 ) 166186 | 711 5052 E ! ISORPG e promoted and fesbitsec. HS 965 450-650 1418 195215 59 29-32 ALLILICA | - Preaceeiarera, Tior el sprey

Not-pre-promoted. For spray putties.

nazioni contenute in questo foglio infor S z ieste informazioni siano attendibili, ma non possiamo garantire la loro applicabilita nel
>esso. Non ci assumiamo alcuna re: e utilizzatore, accettando i prodotti in essa descritti, accetta la responsabilita di testare s tha ac t IS p 0 9 tion befo
#12 HPR esaurientemente qualsiasi applicazione prima ela zione. S igazione a violare alcun brevetto o legge, codice di sicurezza o norma assicurativa. co ing p Y 3 o HPR #13




LAMINATI

Laminates
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mPa.s minuti c mjnuh % c %
minutes minutes
7-10 8-12 Flessibilizzata, per laminati dielettrici, stampaggio a caldo.
HL 106 800-1000 (SPI) 190-220 (total time) 80-32 9 4 ORTO-ISO Flexibilised, for dielectric laminates, hot press.
Flessibilizzata, per ondulati trasparenti.
HL 108 FS 180-230 46 185-205 812 38-40 & 2 OIFME Flexibilised, for transparent corrugated sheets.
Flessibilizzata e azzurrata. Per ondulati trasparenti.
HL 108 FSX | 180-230 46 185-205 912 36-40 & 2 ORTO Flexibilised and blued. For transparent corrugated sheets.
Per laminati dielettrici.
HL 119 X 800-1000 10-13 195-225 1755 3i1-33 100 2,2 ORTO ) ) )
For dielectric laminates.
Preaccelerata, stabilizzata alla luce e azzurrata.
Per laminati traslucidi.
HL 120 FSX  200-350 9-21 180-200 7-11 34,5-36,5 75 2 ORTO Pre-promoted, lght-stabilzed and bited,
For translucent laminates.
Flessibilizzata, stabilizzata alla luce e azzurrata.
Per ondulati trasparenti.
HL 182 FSX 270-300 4.50-5.10 180-195 89 38-40 75 2 ORTO Flexibilised, light-stabillzed and blued,
For transparent corrugated sheets.
Stabilizzata alla luce e azzurrata. Per ondulati trasparenti.
HL 182 SX = 200-240 5-6 190-210 9-11 37-39 75 2 ORTO Light-stabilized and blued.
For transparent corrugated sheets.
Azzurrata. Per laminati t ti.
HL183SX 200240  4-6 185205  7-11 375395 75 2 ORTO rrete. Teraminat asparent
Blued. For transparent corrugated sheets.
Con viracolore, preaccelerata.
ORTO Per laminati piani con gelcoat.
HL 194 AF | 300-450 25-45 150-170 o 26-33 80 8 ISO-DCPD  Pre-promoted, with colour change indicator additive.
For flat laminates with gelcoat.
Per laminati dielettrici, st i |do.
HL806 450550  12-15 180210 1620 2830 105 27  VEDCPD . o cleleieh siampaggioa caldo
For dielectric laminates, hot press.

#14 HPR

Le informazioni contenute in questo foglio informativo sono basate su dati di laboratorio e sulla nostra esperienza. Riteniamo che queste informazioni siano attendibili, ma non possiamo garantire la loro applicabilita nel
vostro processo. Non ci assumiamo alcuna responsabilita per eventi che possano verificarsi per usi impropri del prodotto stesso. L'utilizzatore, accettando i prodotti in essa descritti, accetta la responsabilita di testare
esaurientemente qualsiasi applicazione prima di iniziare la produzione. Le nostre raccomandazioni non devono essere recepite come istigazione a violare alcun brevetto o legge, codice di sicurezza o norma assicurativa.

PULTRUSIONE

Pultrusion

(6] o [}
i € oo S x 5. S
N ® Lo E g 2 25 2 %
S ®| 9 g2 2 x oS 5.2
55,8 2% | 88 | <% | £8 E2S | @
o s 20 £ Q o= o & c o co @ o
o PR R £ E o o O < oN 2 o
= 0 9% o = Q< Q2 = O c = - o B
38 9888 3= S £ g 2 = S5¢2 | Sg 28
o o 8L af [T} QR T 0 o > [a) =55 2 0 O
(GRS} >m>m [CRO] oW = O (SN I <®©~ = = z2=2
mPa.s minuti oc minuti o oc by
) minutes minutes ¢ ’
HP 109 F 650-750 6-10 180-200 9-13 28-30 75 2 ORTO Flessibilizzata. / Flexibilised.
HP 349 F 650-750 3-6 205-225 5-8 37-39 100 2,5 ISO Flessibilizzata. / Flexibilised.
HP 707 700-900 3-6 205-225 5-8 27-29 115 3,2 DCPD Alte prestazioni. / High performance.
HP 930 750-900 3-6 210-230 6-9 33-35 108 2,2 ORTO-NPG  Alte prestazioni. / High performance.
HP 175 600-700 4-6 185-215 5-8 33-37 80 2 ORTO
INFUSIONE - INIEZIONE
Infusion - Injection
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mPa.s minutes ¢ minutes % ¢ o
P lerata, flessibilizzata. Per infusione.
HQ 102 AF  100-130  43-48 120-140 18-22 40-42 70 3 ORTO reaceeterdia, fossibilzzdta. Ter usions
Pre-promoted, flexibilised. For infusion.
Flessibilizzata a bassa reattivita. Per RTM.
HQ 121 F oY AU RiEtAk) RIERISH bG8 : QY Flexibilised and with low reactivity. For RTM.
Preaccelerata, ad alta reattivita e rapido indurimento, flessibilizzata per RTM.
HQ 136 AFX 450-650 &1 180-200 48 3335 | 90 15 ORTO Pre-promoted, with high reactivity and fast curing, flexibilised for RTM.
Con distaccante interno per RTM.
HQ 175D 350-400 5-7 180-200 4-8 36-38 72 2 ORTO With internal release agent for RTM.
HQ 306 A 100-150 1050  120-140 17-21 45-47 78 05 ISO Preaccelerata a b‘asso picco esotermico per i‘nfusione.
Pre-promoted, with low exothermal peak for infusion.
Preaccelerata a basso picco esotermico e basso contenuto stirene
HQ 306 AZ 100-150 40-50 105-125 22-27 32-34 78 2,5 ISO per infusione.
Pre-promoted, with low exothermal peak and LSC for infusion.
P lerat: RTM.
HQ706 A  100-150  9-12 170-190 811 3537 89 2  DCPD-ORTO  coooocdaper
Pre-promoted for RTM.
P lerata, flessibilizzat infusione.
HQ 800 AF  100-130  40-50 130-150 14-20 35-37 95 35 VEmod. cococerdta flessiblizzata per inusions
Pre-promoted, flexibilised for infusion.

The information contained in this datasheet is based on laboratory data and our experience. We believe this information to be reliable, however we cannot guarantee its applicability in your process. We decline all
responsibility for events that may arise as a consequence of improper use of the product. By accepting the products described herein, the user accepts the responsibility to thoroughly test any application before
commencing production. Our advice should not be taken as encouragement to breach any patent, law, safety code or insurance regulation.
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NOTE

Note
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